
 Снижение до минимума вибраций обрабатываемой детали 
благодаря увеличенному главному углу вплане и острой режущей кромки 

 Уменьшенное сопротивление резанию и улучшенный отвод стружки 
благодаря применению режущейкромки с большим углом наклона 

ТЕХНИЧЕСКИЕ 
НОВОСТИ
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RM14

RM14

Семиугольная торцевая фреза с 14 двусторонними углами

Хорошие эксплуатационные характеристики
- Уменьшенная нагрузка при резании благодаря большому 
переднему углу и большому углунаклона режущей кромки

Длительный срок службы
- Обеспечение высокой жесткости благодаря 
увеличенной толщине пластины

Улучшенное качество обработанной поверхности
- Сниженная вибрация благодаря главному углу в плане 51°

- Превосходный отвод стружки

Надежное закрепление
-  Система закрепления с большой площадью 

опорной поверхности и упорными 
поверхностями, образующими острый угол

ТЕХНИЧЕСКИЕ 
НОВОСТИ
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Заготовка

Удельная 
сила 

резания
( 2)

Твердость 
по 

Бринеллю
(HB)

Сплав Стружколом Сплав Стружколом
ML / MM

ISO
Материал 
заготовки

ISO KS

PC3700 ML MM PC5300 ML MM

Скорость 
резания  
( )

Подача на зуб Скорость 
резания  
( )

Подача на зуб  глубина 
резания  

P

C25 SM25C 1500 125

160

1~3

215 0.2 0.2 195 0.2 0.2

C45 SM45C 1700 190

160

215 0.2 0.2 195 0.2 0.2

≤ 5% 

42CrMo4 SCM440 1700 175

160

215 0.2 0.2 195 0.2 0.2

> 5% 

X40CrMoV5-1 STD11 
STD61 1950 200 1195 0.15 0.2 170 0.15 0.2

 Рекомендованные режимы резания

 Рекомендованные сплавы и стружколомы

Тип фрезы

 Система кодирования

RM 14 X C R080 27M XN06-- 7 -

A 
 

080 : Ø  : Ø

 : 

XN06 : XNMX06

Тип
P M K

Тип Стружк. Сплав Тип Стружк. Сплав Тип Стружк. Сплав

Спиральный ●
○
●MM

●
○
○

○
○
○MM

●
○

●
●
○MM

●
○
○

Плоский ○
○
○MM

●
○
○

●
●
○MM

●
○

○
○
○MM

●
○
○

●: 1
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Особенности СМП каждого типа

 Рекомендованные режимы резания

Заготовка
Удельная 

сила 
резания
( 2)

Твердость 
по 

Бринеллю
(HB)

Сплав Стружколом Сплав Стружколом
ML / MM

ISO
Материал 
заготовки

ISO KS

PC6510 ML MM PC5300 ML MM

Скорость 
резания  
( )

Подача на зуб Скорость 
резания  
( )

Подача на зуб глубина 
резания  

K

200 GC200 900 180

140

1~3

180 0.2 0.2 160 0.2 0.2

500-7 GCD500 870 155

110

160 0.2 0.2 145 0.2 0.2

180

Тип Характеристики Диапазон применения

 

• 

•
•1
• 

 

 • 

• 

• 1

• 

Заготовка
Удельная 

сила 
резания
( 2)

Твердость 
по 

Бринеллю
(HB)

Сплав Стружколом Сплав Стружколом
ML / MM

ISO
Материал 
заготовки

ISO KS

PC9540 ML MM PC5300 ML MM

Скорость 
резания  
( )

Подача на зуб  Скорость 
резания  
( )

Подача на зуб  глубина 
резания  

M

X6CrAl13
X6Cr17

STS405 
STS430 1800 200

1~3

160 0.1 0.15 160 0.1 0.15

X12CrS13
X6CrMo17-1 

STS416 
STS434 2850 330

110 110

150 0.12 0.15 150 0.12 0.15

190 190

X12Cr13 STS403 
STS410 2350 330

100 100

140 0.1 0.15 140 0.1 0.15

180 180

X5CrNI18-9
X5CrNiMo17-12-2 
XCrNiMo17-12-3

STS304 
STS316 2000 180

90

95 0.1 0.15 120 0.1 0.15

(Дуплексная)

- - 2450 260

60

80 0.1 0.15 95 0.1 0.15

110
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Особенности СМП
•   Большая площадь опорной поверхности в СМП обеспечивает надежное крепление.

•   Большой передний угол позволяет уменьшить нагрузку при резании и улучшить отвод стружки.

•   Увеличенная толщина СМП обеспечивает стабильную обработку.

Большой угол наклона 
режущей кромки 

Увеличенная 
толщина СМП 

Увеличенная 
площадь контакта 

Стружколом с большим 
передним углом 

Характеристики фрезы
•   Семигранные СМП имеют увеличенный главный угол в плане, который 

способствует уменьшению вибраций при обработке.

•   Система крепления с клиновидной геометрией гарантирует надежную фиксацию.

•  Возможность выполнения поэтапной обработки благодаря наличию плавного перехода на 
боковой стороне пластины.

Наличие плавного перехода на 
боковой стороне 

 

 
 

Семигранные СМП имеют 
увеличенный главный угол  
в плане  

51°

α°

Внутренняя система подачи 
СОЖ 

Система крепления с 
клиновидной геометрией  
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Анализ эффективности

Заготовка

Режимы резания vc

Инструмент СМП        Корпус

Износостойкость

[ RM14 ]

[ Конкурент ]

18 мин18 мин

13  мин13  мин

RM14

0 100 200 300

289 см3

• : 

•

400

401 см3
Срок службы 
инструмента 

больше на 38%

Заготовка

Режимы резания vc

Инструмент СМП         Корпус

Заготовка

Режимы резания vc 

Инструмент СМП         Корпус  T

Износостойкость

Качество обработанной поверхности

[ RM14 ] [ Конкурент ]

＊

[ RM14 ]

[ Конкурент ]

15 мин15 мин

7,5 мин7,5 мин

RM14

0 25 50 75

67.5 см3

• : 9
•

100

135 см3
Срок службы 
инструмента 

больше на 100%

Превосходный 
отвод 

стружки
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Анализ эффективности

Заготовка (

Режимы резания vc

Инструмент СМП         Корпус

Заготовка

Режимы резания vc

Инструмент СМП         Корпус

Заготовка

Режимы резания vc 

Инструмент СМП         Корпус

Износостойкость

Износостойкость

[ RM14 ]

[ RM14 ]

[ RM14 ]

[ Конкурент ]

[ Конкурент ]

[ Конкурент ]

58 мин58 мин

48 мин48 мин

160 мин160 мин

48 мин48 мин

36 мин36 мин

93  мин93  мин

RM14

RM14

RM14

0

0

0

500

100

500

1000

200

1000

1500

300

1500

1147 см3

356 см3

1,479 см3

•
•

•
•

•
•

2000

400

2000

1386 см3

475 см3

2,544 см3

Стойкость 
выше 

на 21%

Стойкость 
выше 

на 33%

Стойкость 
выше 

на 67%

Износостойкость
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СМП

СМП Обозначение

Размеры С покрытием

Геометрия
lC BS S1 RE APMX

NC
M
53
5

PC
37
00

PC
65
10

PC
95
40

PC
53
00

PC
54
00

PC
55
35

XNMX0606XNR-ML 14 0.98 6.5 0.8 3.5 ● ● ● ● ● ●

S1

IC

RE
BS

XNMX0606XNR-MM ● ● ●

XNMX060608-ML 14 - 6.0 0.8 4.8 ● ● ● ●

S1

IC

RE

A

XNMX060608-MM ● ● ●

●:

Руководство по выбору инструмента

•

•

RM8

•

RM16

•

• 

RM14

Инструмент Сила резания Многофункциональность Стоимость Максимальная 
глубина резания

Число режущих 
кромок

RM14 ★★★★ ★★★★ ★★★ ★★★ ★★★

RM8 ★★★ ★★★ ★★★★ ★★★★ ★★

RM16 ★★★ ★★ ★★ ★★★ ★★★★

Сила 
резания

Стоимость

Макси-
мальная 
глубина 
резания

RM14

RM16

RM8

Много-
функцио-
нальность

Число 
режущих 
кромок

Нов.Нов.

Нов.Нов.
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Ø Ø160 FTKA0412B TW15S

Обозначение Наличие DC DCX DHUB DCON-MS LF APMX

RM14XCM ● 5 50 58.6 42 22 40

3.5

0.34

● 6 50 58.6 42 22 40 0.34

● 6 63 71.6 42 22 40 0.51

● 8 63 71.6 42 22 40 0.58

● 6 80 88.6 57 27 50 0.98

● 8 80 88.6 57 27 50 1.08

● 10 80 88.6 57 27 50 1.07

● 10 100 108.6 67 32 63 1.59

● 12 100 108.6 67 32 63 1.59

● 12 125 133.6 90 40 63 3.43

● 14 125 133.6 90 40 63 3.42

● 16 160 168.6 110 40 63 4.86

● 18 160 168.6 110 40 63 4.84

RM14XCM-XN06

Обозначение DCON-MS Доступные оправки

RM14XCM 050R
22 BT -FMC22-

063R
080R 27 BT -FMC27-
100R 32 BT -FMC32-
125R

40 BT -FMC40-
160R

  Доступные оправки 

  Доступные СМП  

Обозначение
С покрытием

NCM535 PC3700 PC6510 PC9540 PC5300 PC5400 PC5535

XNMX ● ● ● ● ● ●

● ● ●

● ● ● ●

● ● ●

  Запасные части 

Техническая 
характеристика

DHUB

DCON-MS

DCX

DC

LF

APMX

51°

※ 
※ 

●:

XNMX-ML XNMX-MMXNMX-ML XNMX-MM

●:

Нов.Нов. Нов.Нов.
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:
: : : :

Для обеспечения безопасности при металлообработке

Приложение предоставляет 

полезную информацию по 

металлообработке

Gablonzer Str. 25-27, 61440 Oberursel, Germany (Германия)

Тел.:+49-6171-27783-0     Факс:+49-6171-27783-59

Эл. почта: sales.keg@korloy.com

Plot No. 415, Sector 8, IMT Manesar, Gurgaon 122051, Haryana, India (Индия)

Тел.:+91-124-439-1790     Факс:+91-124-405-0032

Эл. почта: sales.kip@korloy.com

Av. Aruana 280, conj.12, WLC, Alphaville, Barueri, CEP06460-010, SP, Brasil 

(Бразилия)

Тел.:+55-114-193-3810     Факс:+55-114-193-5837

Эл. почта: sales.kbl@korloy.com

Av. Providencia 1650, Office 910, 7500027 

Providencia-Santiago, Chile (Чили)

Тел.:+56-229-295-490     Эл. почта: sales.kcs@korloy.com

Avenida de las Ciencias, No. 3015, Interior 507, Juriquilla Santa Fe, C.P. 

76230 Querétaro, Querétaro, Mexico (Мексика)

Тел.: +52-442-193-3600     Эл. почта: sales.kml@korloy.com

Serifali Mahallesi, Burhan Sokak NO: 34

Dudullu OSB/Umraniye/Istanbul, 34775, Turkiye (Турция)

Тел.:+90-216-415-8874    Эл. почта: sales.ktl@korloy.com

Plot No. 415, Sector 8, IMT Manesar, Gurgaon 122051, Haryana, India (Индия)

Тел.:+91-124-439-1818     Факс:+91-124-405-0032

Эл. почта: pro.kim@korloy.com

620 Maple Avenue, Torrance, CA 90503, USA (США)

Тел.:+1-310-782-3800 Бесплатный звонок:+1-888-711-0001 Факс:+1-310-782-3885

E-mail: sales.kai@korloy.com

123242 Россия, Москва, вн. тер. г. муниципальный округ Пресненский, 

пер. Капранова, д. 3, стр. 3, пом. 1/3

Тел.:+7-495-280-1458   Факс:+7-495-280-1459   Эл. почта: tech.sales@korloy.ru

ООО «КОРЛОЙ РУС»




